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717 to zawory rownowazace, przeznaczone do automatycznej regulacji przeptywu, w instalacjach grzewczych i chtodniczych,

bez wzgledu na zmiany ci$nienia w rurociggu zasilajgcym, mogace wptywac na zmiany wielkosci przeptywow.

Dzieki swojej wyjatkowej konstrukcji, zawory te moga spetnia¢ nastepujace funkcje:
¢  ROWNOWAZYC: dobierajgc odpowiedni przeptyw w instalacji;
e STABILIZOWAC: ustalajac staty przeptyw bez wzgledu na wahania cisnienia;

° REGULOWAC: przeptyw w czasie rzeczywistym w zaleznoéci od temperatury.

717 dostepne s3 w dwéch klasach przeptywow:
e 717LF - “Niski przeptyw": od 43 |/h do 347 I/h;
e 717HF - “Wysoki przeptyw”: od 86 I/h do 1610 I/h.

Dostepne sa w zakresie srednic od DN 10 do DN 25 (dla wersji ,Niski przeptyw" do DN 15) i dziataja poprawnie w zakresie

cisnienia réznicowego od podanego w rozdziale ,\Wykresy i tabele” niniejszej karty technicznej, do maksimum 400 kPa.

Najwazniejszymi cechami Cim 717 sa:
e tatwos¢ w doborze zagdanego przeptywu, dzieki nastawom wstepnym zaworu.
° Réwnowazenie instalacji realizowane jest automatycznie i stabilizowane na zadanej wielkosci przeptywu, bez
wzgledu na wahania cisnienia.
o Regulacja przeptywu w czasie rzeczywistym, za pomocsg sitownika elektrycznego.
° Elastycznosg, jesli instalacja jest modyfikowana.
e Obnizenie kosztéw réwnowazenia instalacji, zwiekszenie oszczednosci energii, podniesienie komfortu uzytkowania.
e tatwe ptukanie instalacji dzieki szybkiej i prostej metodzie wyjmowania wktadki regulacyjnej z korpusu zaworu.
° Zmniejszenie zabudowy dzieki zwartej konstrukcji zaworu oraz braku wymagan prostych odcinkéw rur na przytgczu

dla uzyskania liniowego przeptywu.
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INFORMACJA TECHNICZNA — AUTOMAT. ZAW. ROWNOWAZ.- STABIL. 717 4m—

CHARAKTERYSTYKA
Przytacza gwintowane GZ/GZ, zgodne z ISO 228
Maksymalne ci$nienie robocze 2,5 MPa

Maksymalna temperatura robocza  -10°C + +120°C

Czynnik roboczy woda, glikol i inne czynniki nieagresywne

INSTALACJA

1. Przedinstalacjg 717, upewnij sie, ze wewnatrz zaworu oraz rurociggu nie znajduja sie zanieczyszczenia lub ciata obce,
mogace uszkodzi¢ zawodr lub negatywnie wptywaé na jego szczelnosé.

2. Koncoéwke rurociaggu, po nagwintowaniu, a przed potgczeniem z zaworem, nalezy ogratowac. Srodki uszczelniajgce
nalezy naktada¢ wytacznie na gwint rurociggu.

3. Upewnij sie czy, zakres pracy zaworu jest prawidtowo dobrany do zatozonych w projekcie przeptywdw. Zawory moga
by¢ instalowane na rurociggu zarowno w pozycji poziomej, jak i pionowej, z zastrzezeniem zachowania przeptywu
zgodnie ze strzatkg umieszczona na korpusie zaworu. Zawory z sitownikiem elektrycznym nalezy montowac tak, aby
sitownik byt skierowany ku gérze.

4, Do montazu zaworu uzywaj kluczy maszynowych — wykluczone jest stosowanie kluczy rurowych. Moment sity
niezbedny do potaczenia zaworu z rurociggiem winien by¢ przytozony na wielokacie przytacza zaworu bezposrednio
sgsiadujgcego z rurociggiem. Dzieki temu uzyskasz mocny zacisk i unikniesz ewentualnych uszkodzen korpusu
zaworu. Upewnij sie, ze dtugos¢ gwintu na rurociggu nie jest dtuzsza od dtugosci gwintu na przytaczu zaworu.

5. Zawor dostarczany jest z plastikowa nakfadka (kapturkiem), umozliwiajaca otwarcie zaworu poprzez nakrecenie jej
do konca na jego gtowice.

6. Powymontowaniu wkiadki stabilizacyjnej DPC i recznym, petnym otwarciu zaworu, mozliwe jest ptukanie instalacji.

Gdy ptukanie zostanie zakonczone, pamigtaj o zamontowaniu wktadki DPC.

ROWNOWAZENIE

Wykrec¢ plastikowa naktadke (kapturek) z gtowicy zaworu. Poluzuj nakretke

SKALA

blokujaca. Obrdéc krett t t jid j k Sci
okujaca ré¢ pokretio nastawy wstepnej i dopasuj znak na czesci (P ey

NAKRETKA

obrotowej zaworu, z wartoscig podana na nieruchomej czesci urzadzenia (1,
BLOKUJACA

2, 3itd.), ktéra powinna odpowiadac¢ wymaganemu natezeniu przeptywu. Nie

przekraczaj zakresu nastawy roboczej (1-5).

Uzywajac elektronicznego manometru réznicowego KOD: 726, sprawdz czy
cisnienie réznicowe jest wyzsze lub réwne temu, ktére w tabelach podane
jest jako minimalne dla danego zaworu. Manometr réznicowy wspodtpracuje
z zaworem rownowazacym przez igly pomiarowe wsuniete do kroccow
pomiarowych zaworu.

Gdy réwnowazenie zostato zakonczone, dokre¢ mosiezng nakretke
blokujaca.

Nakrec plastikowa naktadke (kapturek) na gtowice zaworu do konca, aby
uzyskac nastawiona wielkos¢ przeptywu lub nakre¢ na gtowice zaworu sitownik elektryczny dla regulacji sterowanej w czasie

rzeczywistym.
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INFORMACJA TECHNICZNA — AUTOMAT. ZAW. ROWNOWAZ.- STABIL. 717 W

KONSERWACJA

Co do zasady, zawory réwnowazace nie wymagajg konserwacji. W przypadku jednak, gdyby jakis komponent zaworu

wymagat demontazu, upewnij sie ze instalacja nie jest pod cisnieniem.

Instrukcja demontazu i montazu wkiadki:
o DEMONTAZ:
Odkre¢ nakretke blokujaca (1) (B), wyciagnij wktadke (C), i zdejmij opaske (2) (D);
¢ MONTAZ:
Wymien opaske (2) w gniezdzie (E) i ustaw regulator w pozycje nr 3 (F), witéz wktadke do korpusu, zwracajgc uwage
na potaczenie wkitadki z wgtebieniem umieszczonym w gérnej czesci korpusu (G). Przykre¢ nakretke (moment

roboczy 15 Nm) (H). Dostosuj wymagane natezenie przeptywu i dokre¢ nakretke blokujaca.

A

WWW.LECHAR.COM.PL Edycja 10/2025 Strona 3/ 12



INFORMACJA TECHNICZNA — AUTOMAT. ZAW. ROWNOWAZ.- STABIL. 717 4@7

WYMIARY I BUDOWA

Bl

JADE IN [TALY DN

Y [>

10 1/2" 35 75 130 53 9 39 450
15 3/4" B 75 130 65 1l 39 490
20 7 35 85 150 82 12 39 790
25 /4 35 83 146 104 13 39 960

* wymiary podane w mm, waga w g, wartos¢ “D” oznacza dtugos$¢ gwintu przytaczy

ZASADA DZIAEANIA

. REGULACIA

Gdy z zaworu zdemontowana jest plastikowa nakfadka (kapturek) lub sitownik, zawdr znajduje sie w potozeniu
otwartym. Gdy plastikowa nakfadka (kapturek) jest nakrecona do konca lub zamontowany sitownik jest w pozycji
petnego posuwu, wowczas sita sprezyny w gtowicy zaworu jest pokonana i zawdr zostaje zamkniety. Czynnik roboczy
przeptywa przez wktadke regulacyjng, ktérej geometria jest zmieniana za pomoca nastawy wstepnej, w zaleznosci

od zadanego w danym miejscu instalacji, przeptywu.
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INFORMACJA TECHNICZNA — AUTOMAT. ZAW. ROWNOWAZ.- STABIL. 717 4m—

e STABILIZACIA

Dwa rézne cisnienia oddziatujg na wktadke stabilizacyjng DPC. Pierwsze przekazywane jest przez kanalik taczacy
wlot do zaworu z dolng czescia “p+"” wkiadki (patrz ponizszy schemat hydrauliczny); drugie oddziatuje na wylocie z
zaworu na element odpowiedzialny za nastawe
wielkosci przeptywu “pa”. W celu utrzymania statej

réoznicy miedzy tymi cisnieniami, wkiadka

|
I
- . . . |
stabilizacyjna DPC przymyka lub otwiera otwor |
wylotowy z zaworu, tak aby nastawiona wstepnie » I

o=
wielkos¢ przeptywu byfa stata bez wzgledu na |
wahania ci$nienia w instalacji. T §

p* P-

o MODULACJA

Sitownik elektryczny spetnia funkcje modulatora wielkosci przeptywu. Przy sterowaniu proporcjonalnym,
temperatura w pomieszczeniu jest na niezmiennym poziomie. Zawoér 717 utrzymuje posuw sworznia wkiadki
regulacyjnej, nawet nie osiggajac potozenia nastawy wstepnej. Ciggta modulacja jest doskonata nawet przy niskich

przeptywach. Eliminuje ponadto efekt cyklicznego zatgczania i wytgczania odbiornika ciepta/chtodu.

Mierzac cisnienie réznicowe na zaworze, przeptyw przez wkiadke jest nastepujacy:

e  Jedlicisnienie réznicowe jest wieksze lub rowne minimalnemu Ap dla >
Gestosé wzgledna

danej wkiadki, przeptyw jest rowny podanemu w tabeli;

Czynnik r

e Jeslicisnienie roznicowe jest mniejsze od minimalnego Ap dla danej Woda 1000
wktadki, przeptyw mozna obliczy¢ stosujac ponizszy wzor: Woda i glikol 10% 1,012
Woda i glikol 20% 1,028
Woda i glikol 30% 1,040

Q = przeptyw w m3/h; Ap = spadek
/_“Ip o _ Woda i glikol 40% 1,054

Q_KVS . —_— ciSnienia na zaworze, r = gestosc
- ¥ Woda i glikol 50% 1,067

wzgledna czynnika
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INFORMACJA TECHNICZNA — AUTOMAT. ZAW. ROWNOWAZ.- STABIL. 717 W

SILOWNIKI ELEKTRYCZNE DLA ZAWORU 717

DOSTEPNYCH JEST PIEC MODELI SILOWNIKOW TERMOELEKTRYCZNYCH:

e EMV311/NC24: 24 V AC - normalnie zamkniety
e EMV311/NC230: 230 V AC - normalnie zamkniety %
. EMV311/NO24: 24 V AC - normalnie otwarty

¢ EMV311/NO230: 230 V AC - normalnie otwarty
. EMV311/PRO: 24 V AC - proporcjonalny

75 Napiecie zasilania 230VAC; 24VAC  Klasa ochronna IP54/11
Moc 25W Sita napedowa 160 N
Posuw 45 mm Diugosé przewodu 1,0 m
Czestotliwosé 50/60 Hz Polaczenie MR
I‘/ » 15

DOSTEPNE SA TRZY MODELE SIEOWNIKOW LINIOWYCH:

e Cim EMV211/145: 24 V AC - proporcjonalny;
e Cim EMV211/146: 24V AC - 3-pozycyjny;

e Cim EMV211/147: 230 V AC - 3-pozycyjny; @\

Napiecie zasilania 230VAC; 24VAC Sita napedowa 120N

Moc 15W;22 W Dlugosé¢ przewodu 15m

Czestotliwos¢ 50 Hz Potaczenie %30 %
Klasa ochronna P43
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INFORMACJA TECHNICZNA — AUTOMAT. ZAW. ROWNOWAZ.- STABIL. 717 W

TABELE

717LF - 1/2” DN 10 - NISKI PRZEPLYW

Przeptyw w zaleznosci od nastawy wstepnej

I/h 43 47 55 63 72 79 85 90 93 96 929

:
& I/s 0,012 0,013 0,015 0,018 0,020 0,022 0,024 0,025 0,026 0,027 0,027
g
gpm 0,19 0,21 0,24 0,28 0,32 0,35 0,37 0,40 0,41 0,42 0,43
Min. Ap (kPa) 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 16
Kvs o 0,12 0,14 0,16 0,018 0,20 0,22 0,23 0,24 0,24 0,25
E I/h 101 104 108 n3 19 126 133 140 146 150
o
& I/s 0,028 0,029 0,030 0,031 0,033 0,035 0,037 0,039 0,040 0,042
;
gpm 0,45 0,46 0,48 0,50 0,52 0,55 0,59 0,62 0,64 0,66
Min. Ap (kPa) 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16
Kvs 0,25 0,26 0,27 0,28 0,30 0,31 0,33 0,35 0,36 0,37

“gpm” oznacza amerykanskie jednostki - galon/min
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INFORMACJA TECHNICZNA — AUTOMAT. ZAW. ROWNOWAZ.- STABIL. 717 W

717HF - 1/2” DN 10 - WYSOKI PRZEPLYW

Przeplyw w zaleznosci od nastawy wstepnej

I/h 86 102 122 143 172 194 217 232 238 254 259

:
& I/s 0,024 0,028 0,034 0,040 0,048 0,054 0,060 0,064 0,066 0,071 0,072
g
gpm 0,38 0,45 0,54 0,63 0,76 0,85 0,96 1,02 1,05 1,12 114
Min. Ap (kPa) 13 13 13,5 13,5 14 14 14 14 14,5 14,5 14,5
Kvs 0,24 0,28 0,33 0,39 0,46 0,52 0,58 0,62 0,62 0,67 0,68
I/h 266 280 281 288 294 298 300 304 314 347
:
& I/s 0,074 0,078 0,078 0,080 0,082 0,083 0,083 0,084 0,087 0,097
;
gpm 117 123 124 1,27 129 1,31 1,32 1,34 138 1,53
Min. Ap (kPa) 14,5 15 15 15 15 15,5 15,5 15,5 16 16,5
Kvs 0,70 0,72 0,73 0,74 0,76 0,76 0,76 0,77 0,78 0,86

“gpm” oznacza amerykanskie jednostki - galon/min
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INFORMACJA TECHNICZNA — AUTOMAT. ZAW. ROWNOWAZ.- STABIL. 717 W

717LF - 3/4” DN 15 — NISKI PRZEPLYW

Przeplyw w zaleznosci od nastawy wstepnej

I/h 86 102 122 143 172 194 217 232 238 254 259

:
% I/s 0,024 0,028 0,034 0,040 0,048 0,054 0,060 0,064 0,066 0,071 0,072
z
gpm 0,38 0,45 0,54 0,63 0,76 0,85 0,96 1,02 1,05 112 114
Min. Ap (kPa) 13 13 13,5 13,5 14 14 14 14 14,5 14,5 14,5
Kvs 0,24 0,28 0,33 0,39 0,46 0,52 0,58 0,62 0,62 0,67 0,68
I/h 266 280 281 288 294 298 300 304 314 347
3
5
& I/s 0,074 0,078 0,078 0,080 0,082 0,083 0,083 0,084 0,087 0,097
#
gpm 117 123 124 127 1,29 1,31 1,32 1,34 1,38 1,53
Min. Ap (kPa) 14,5 15 15 15 15 15,5 15,5 15,5 16 16,5
Kvs 0,70 0,72 0,73 0,74 0,76 0,76 0,76 0,77 0,78 0,86

“gpm” oznacza amerykanskie jednostki - galon/min
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INFORMACJA TECHNICZNA — AUTOMAT. ZAW. ROWNOWAZ.- STABIL. 717 W

717HF - 3/4” DN 15 - WYSOKI PRZEPLYW

Przeplyw w zaleznosci od nastawy wstepnej

I/h 96 12 135 155 179 192 210 234 235 260 261

:
% I/s 0,027 0,031 0,037 0,043 0,050 0,053 0,058 0,065 0,065 0,072 0,072
z
apm 0,42 0,49 0,59 0,68 0,79 0,85 0,92 1,03 1,03 114 1,15
Min. Ap (kPa) 12,5 12,5 12,5 13 13 13 13 13,5 13,5 14 14
Kvs 0,27 0,32 0,38 0,43 0,50 0,53 0,58 0,64 0,64 0,69 0,70
I/h 262 271 284 318 343 409 440 456 476 483
3
<
& I/s 0,073 0,075 0,079 0,088 0,095 0,14 0,122 0,127 0,132 0,134
;
gpm 115 119 1,25 1,40 1,51 1,80 1,94 2,01 2,10 213
Min. Ap (kPa) 14 15 16 17 17,5 18 18,5 19 19,5 19,5
Kvs 0,70 0,70 0,71 0,77 0,82 0,96 1,02 1,05 1,08 1,09

“gpm” oznacza amerykanskie jednostki - galon/min
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INFORMACJA TECHNICZNA — AUTOMAT. ZAW. ROWNOWAZ.- STABIL. 717 W

717HF - 1" DN 20 - WYSOKI PRZEPLYW

Przeplyw w zaleznosci od nastawy wstepnej

I/h 150 200 244 259 273 315 350 370 380 390 425

2
a s 0042 0056 0068 0072 0076 0088 0097 0103 0106 0108 018
&
gpm 0,66 0,88 1,07 114 1,20 139 154 1,63 1,67 172 1,87
Min. Ap (kPa) 18 18 18,5 18,5 19 19 19 19 19 19 19
Kvs 0,35 0,47 0,57 0,60 0,63 0,72 0,80 0,85 0,87 0,89 0,98
I/h 456 475 502 545 590 610 690 812 885 900
3
2
a I/s 0,127 0,132 0,139 0,151 0,164 0,169 0,192 0226 0246 0,250
&
gpm 2,01 2,09 2,21 2,40 2,62 2,69 3,04 3,58 3,90 3,96
Min. Ap (kPa) 20 20 21 21 23 23 24 25 26 26
Kvs 1,02 1,06 110 119 123 127 141 1,62 174 177

“gpm” oznacza amerykanskie jednostki - galon/min
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INFORMACJA TECHNICZNA — AUTOMAT. ZAW. ROWNOWAZ.- STABIL. 717 W

717HF - 1"1/4 DN 25 - WYSOKI PRZEPLYW

Przeptyw w zaleznosci od nastawy wstepnej

2
. s 0076 0098 011 oMo 0136 0164 0179 0194 0206 0214 0,245
&
gpm 1,20 1,55 176 1,88 216 2,61 2,84 3,08 326 339 3,88
Min. Ap (kPa) 18 18 19 19 20 20 21 22 23 24 25
Kvs 0,64 0,83 0,92 0,98 170 132 1,41 1,49 154 157 176
E 1046 1160 1200 1260 1345 1400 1540 1610
o
a I/s 0256 0,264 0,291 0,322 0,333 0350 0374 0389 0428 0,447
3
gpm 4,05 418 461 5,11 528 5,55 592 6,16 6,78 7,09
Min. Ap (kPa) 25 26 26 27 27 28 3 32 35 37
Kvs 184 1,86 2,05 2,23 2,31 2,38 2,42 2,47 2,60 2,65

“gpm” oznacza amerykanskie jednostki - galon/min

Zastrzega sle prawo do wprowadzania ulepszen i modyfikacji opisanych produktow, a takze odnoszacych sie do nich danych
technicznych w dowolnym czasie, bez wczesniejszego uprzedzenia. Odniesieniem sga zawsze instrukcje zatgczane do
dostarczanych produktow, niniejszy dokument jest jedynie pomoca, w razie, gdyby instrukcje te okazaty sie zbyt
schematyczne. Ponadto producent nie ponosi ogpowiedzialnosci za stosowanie produktow w sprzecznosci z [stniejacymi

normami. Nasz dziat techniczny pozostaje do Paristwa dyspozycji w sprawie wszelkich watpliwosci, problemow, wyjasnien.
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