INFORMACJA TECHNICZNA

EACZNIKI
ZAPRASOWYWANE

LECHAR

SPECJALISCI 0D POEACZEN

OPIS

taczniki zaprasowywane do rur wielowarstwowych stosowane sg do wykonywania potaczen nierozbieralnych, w instalacjach
wodnych, grzewczych i innych, w ktérych ptynie nieagresywny czynnik roboczy. Wspodtpracuja z rurami wielowarstwowymi
Pex/Al/Pex i Pert/Al/Pert 16x2.0, 20x2.0, 25x2.5 oraz 32x3.0. Typ szczeki do zaprasowywania "U". Korpus: mosigdz, tuleja: stal
nierdzewna, o-ring: EPDM. Wszystkie ztgczki PEX spetniajg wymagania normy PN-EN 1254-8:2013-04.
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‘ PRODUKT Z ATESTEM

CHARAKTERYSTYKA

Przytacza gwintowane zgodne z ISO 228/1
Maksymalne cisnienie robocze 1,0 MPa
Maksymalna temperatura robocza @ +95°C

Czynnik roboczy woda, czynniki nieagresywne
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INFORMACJA TECHNIGCZNA — EACZNIKI SERII X100

DOSTEPNE TYPY I ROZMIARY

Nypel zaprasowywany
KOD: X101

Z przytgczem gwintowanym (GZ) ISO 228/1

1/2"x16 3/4"X16 1/2"x20 3/4"x20
1/2"x25 3/4"x25 1"x25 1"'x32
Mufa zaprasowywana
KOD: X102
Z przytgczem gwintowanym (GW) ISO 228/1
1/2"x16 3/4"x16 1/2"x20 3/4"%20
1/2"x25 3/4"x25 1"x25 1'x32
Dwuztaczka zaprasowywana
KOD: X103
16x16 20x20 25x25 32x32 20x16
25x16 25x20 32x20 32x25 -
Tréjnik zaprasowywany
KODO: X131
16x16Xx16 20x20x20 25x25x25 32x32x32
16x20x16 20x16x16 20x20x16 20x16x20
25x16x25 25x20x25 32x16x32 32x20x32
32x25%x32 32x25%x25 - -
Tréjnik zaprasowywany
KODO: X132
Z przytaczem gwintowanym (GW) ISO 228/1
16x1/2"x16 20x1/2"x20 20x3/4"x20
25x3/4"x25 32x1"x32 -
Tréjnik zaprasowywany
KoD: X133
Z przytaczem gwintowanym (GZ) 1ISO 228/1
16x1/2"x16 20x1/2"x20 20x3/4"x20

25x3/4"x25 32x1"x32
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INFORMACJA TECHNIGCZNA — EACZNIKI SERII X100

Kolano zaprasowywane

KOD: X151
16x16 20x20 25x25 32x32

20x16 25x16 25x20 -

Kolano zaprasowywane

KOD: X152

Z przytgczem gwintowanym (GW) ISO 228/1
1/2"x16 1/2"x20 3/4"x20

3/4"x25 1"x25 1"x32

Kolano zaprasowywane

KODO: X153

Z przytaczem gwintowanym (GZ) 1ISO 228/1
1/2"x16 3/4"X16 1/2"x20 3/4"x20

3/4"x25 1"x25 1"x32 -

Kolano nascienne zaprasowywane
KOD: X154
Z przytaczem gwintowanym (GW) ISO 228/1

- 1/2"x16 1/2"x20 3/4"x20

Listwa z kolanami nasciennymi zaprasowywanymi

KOD: X154-L

Z przytgczami gwintowanymi (GW) ISO 228/1

- 1/2")(1 6

Kolano nascienne zaprasowywane, przelotowe, z odejsciem
KOD: X155

Z przytaczem gwintowanym (GW) ISO 228/1
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INFORMACJA TECHNIGCZNA — EACZNIKI SERII X100

INSTRUKCJA MONTAZU

1. Za pomoca obcinaka do rur wielowarstwowych (kod: X1495) utnij

koncowke rury. Zwro¢ uwage aby rura byta docieta prostopadle do jej osi.

2. Zniweluj odksztatcenia powstate przy obcinaniu (kalibracja) oraz
ogratuj i zfazuj koncéwke odcietej rury, aby zapobiec zrywaniu o-ringéw
przez ostre krawedzie rury. Wykorzystaj do tego nasz kalibrator z
gratownikiem (kod: X1498-162025). Ogratowana koncéwka rury tatwo

nasuwa sie na trzpien tacznika.

Rura przed Rura po
uzyciem kalibratora uzyciu kalibratora
z gratownikiem z gratownikiem

3. Nastepnym krokiem jest nasuniecie facznika na przygotowana
korncowke rury. Nalezy zwréci¢ szczegdlna uwage, aby rura zostata
wprowadzona do konca i byla widoczna we wszystkich otworach

rewizyjnych.

4. Koncodwke z nasunietym tacznikiem nalezy umiesé w szczece o profilu
,U" prasy zaciskowej (kod: X1401-MST-U). Dosun boczna krawedz szczeki
tak, aby stykata sie z plastikowym pierscieniem facznika, a nastepnie

zacisnij pofaczenie.
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INFORMACJA TECHNIGCZNA — EACZNIKI SERII X100

5. Po zacis$nieciu upewnij sie, ze szczeki odznaczyly trzy wyrazne Slady
zaciskdw, a powierzchnia rury widoczna jest we wszystkich otworach

rewizyjnych tulei facznika.

UWAGA!

e tacznikdw gwintowanych nie nalezy skrecaé na site przy uszczelnianiu. Moze to spowodowaé mikropekniecie
ztaczki, ktére w wyniku drgan instalacji moze doprowadzi¢ do wycieku.

o Nalezy zwraca¢ baczna uwage, aby na taczniki nie dziatat Zaden moment zginajacy.

° Rura musi zostac¢ prostopadle docieta oraz odpowiednio ogratowana.

° Po zacisnieciu na tulei tagcznika, musza by¢ wyraznie widoczne 3 Slady, w punkcie zacisku.

o Po wykonaniu potaczenia, powierzchnia rury, musi by¢ widoczna we wszystkich otworach rewizyjnych tulei facznika.

° tacznik moze by¢ zacisniety wytacznie jednorazowym zaciskiem prasy.

o W przypadku watpliwosci, nalezy uzy¢ nowego facznika, oraz nowego odcinka rury.

Zastrzega sie prawo do wprowadzania ulepszen i modyfikacji opisanych produktow, a takze odnoszacych sie do nich danych
technicznych w dowolnym czasie, bez wczesniejszego uprzedzenia. Odniesieniem sa zawsze instrukcje zatgczane do
dostarczanych produktow, niniejszy dokument jest jedynie pomoca, w razie, gdyby instrukcje te okazaty sie zbyt
schematyczne. Ponadto producent nie ponosi odpowiedzialnosci za stosowanie produktow w sprzecznosci z istniejacymi

normami. Nasz dziat techniczny pozostaje do Paristwa dyspozycji w sprawie wszelkich watpliwosci, problemow, wyjasnien.
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