INFORMACJA TECHNICZNA

ELASTYCZNE, ROZCIAGLIWE
PRZYELACZA, DO INSTALACJI SANITARNYCH

I HVAC FLEXO-EXDROP
KOD: FPW2 /7 FPW3

LECHAR

SPECJALISCI 0D POLACZEN

OPIS

Przytacze wodne Flexo-ExDrop wykonane ze stali nierdzewnej, jest bardzo elastycznym, oszczedzajgcym czas i koszt tgcznikiem
instalacyjnym. Ze wzgledu na swojg konstrukcje i wykonanie charakteryzuje sie wysokg odpornoscig na ci$nienie i temperature.
Przytacza Flexo-ExDrop rozwigzujg problemy instalacyjne typowe dla potgczen sztywnych. Na krétkich odcinkach nie ma
potrzeby uzywania kolan, muf, czy innych podobnych elementéw taczacych. Z tego wzgledu czas podtgczania urzadzenia
skraca sie do niezbednego minimum i wymaga mniej wysitku od instalatora. Przytgcze daje sie tatwo formowac, oraz rozcigga
sie do 100% swej diugosci poczatkowej. Dzieki temu instalator ma zawsze bezpieczny margines dtugosci, a wykonane
potaczenie jest trwate, pewne i estetyczne.

Flexo-ExDrop ze wzgledu na swag karbowang budowe moze kompensowac¢ wydtuzenia instalacji wywotane zmianami
temperatury. Absorbuje réowniez drgania instalacji wywotane zatgczeniem automatyki czy otwarciem zaworéw, co ma
niebagatelny wptyw na zachowanie szczelnosci instalacji.

Przytacza Flexo-ExDrop sg poddawane specjalnej obrobce termicznej, ktéra zwieksza ich elastycznosé¢ oraz odpornosc¢ na

korozje przy ograniczeniu stopnia sprezystosci. Dzieki temu trwale utrzymujg nadany im ksztatt.
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NAJWAZNIEISZYMI ICH CECHAMI SA:

LATWY MONTAZ
e Rozciggliwa budowa przewodoéw utatwia podtaczanie urzadzen.

o Umozliwiajg instalowanie z matym promieniem giecia, bez redukcji przekroju przeptywu czynnika roboczego.
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INFORMACJA TECHNICZNA - FLEXO-EXDROP m—

BEZPIECZENSTWO

° Przewody przytgczeniowe Flexo-ExDrop produkowane sg z zachowaniem najwyzszych standardéw wykonania ze

szczegdlnym uwzglednieniem bezpieczenstwa i zdrowia ich uzytkownikéw (spetniajg wymagania PN-EN ISO 10380).

ZYWOTNOSC

e Termiczna obrobka podczas procesu produkcyjnego ujednolica materiat, z ktérego wykonane sg przewody, eliminuje

naprezenia, a w zwigzku z tym przedtuza ich zywotnos¢.

TYPOWE ZASTOSOWANIA

° Instalacje sanitarne, przytacza grzejnikow, przytacza wodne kottow i podgrzewaczy wody, zasobniki i zbiorniki wodne,

woda uzytkowa.

CHARAKTERYSTYKA
Przytacza gwintowane GW/GW (FPW2) lub GZ/GW (FPW?3), zgodne z ISO 228/1 (GW) i ISO
7/1(G2)
Maksymalne ci$nienie 0,8 MPa ('I/"2"); 0,7 MPa (3/4"); 0,6 MPa (1"); 0,35 MPa (1"/4); 0,25 MPa (1"/2);
0,2 MPa (2")
Temperatura robocza -10°C + +100°C
Czynnik roboczy woda, mieszanina wody z glikolem

DOSTEPNE TYPY I ROZMIARY

KOD: FPW2

Przytacza: 2xGW z nakretka obrotowsa.

Srednica i dlugosé [mm]

DN 12 DN 20 DN 25 DN 32 DN 40 DN 50
1/2"x1/2” 1/2” x 3/4” 3/4” x 3/4” 1" x1” 1M/4 x1"/4 1M/2 x1"1/2 2"x 2"
90-140 90-140 90-140 - - - -
130-220 130-220 130-220 130-220 130-220 130-220 130-220
220-420 220-420 220-420 220-420 220-420 220-420 220-420
= = = = 250-500 250-500 =
300-600 300-600 300-600 300-600 300-600 300-600 -
500-1000 = 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000
750-1500 - 750-1500 - - - -
1000-2000 = 1000-2000 = = = =
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INFORMACJA TECHNICZNA - FLEXO-EXDROP

KOD: FPW3

Przytacza: GZ koncowka stata i GW z nakretkg obrotowa.

CEID—

DN 12 DN 20 DN 25 DN 32 DN 40 DN 50
1/2"x1/2” 1/2” x 3/4” 3/4” x 3/4” 1" x1” 1"1/4 x1"/4 11/2x11/2 2"x2"”
90-140 90-140 90-140 - - - -
130-220 130-220 130-220 130-220 130-220 130-220 130-220
220-420 220-420 220-420 220-420 220-420 220-420 220-420
= = = = 250-500 250-500 =
300-600 300-600 300-600 300-600 300-600 300-600 -
500-1000 = 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000 500-1000
750-1500 - 750-1500 - - - -
1000-2000 = 1000-2000 = = = =
BUDOWA
Przewéd Stal austenityczna AISI 304L, przewdd elastyczny o gesto utozonych karbach
Przytacza GZ Stal nierdzewna AISI 304
Przytgcza GW Czes¢ wewnetrzna - stal nierdzewna AlS| 304; nakretka obrotowa - mosigdz
Uszczelka NBR/EPDM/KLINGERYT
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1 nakretki obrotowe, pod ptaska uszczelke
cecha

nakretka szesciokatha
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INFORMACJA TECHNICZNA - FLEXO-EXDROP

CEID—

Lp.

Rodzaj potaczenia

PRZYtLACZE GZ
EN ISO 7N

NAKRETKA
OBROTOWA,
PRZYtACZE GW
EN ISO 228/1

Materiat

Stal nierdzewna
AISI 304 (1.4301)

Czesc
wewnetrzna stal
nierdzewna AlSI

304 (1.4301);
nakretka
obrotowa:

mosigdz

Srednica [DN]

12
20
25
32
40
50

12
20
25
32
40
50

CAL

1/2"
3/4"
7
1"1/4
11/2
7"

1/2"
3/4"
7
/4
11/2
X

1/2” x1/2”
1/2” x 3/4”
3/4”

1

1M/4

1"/2

18,20 mm

18,20 mm

2520 mm

32,50 mm

41,60 mm

50,60 mm

12,20 mm

12,20 mm

18,20 mm

23,00 mm

29,00 mm

31,00 mm

INSTRUKCJA I ZASADY BEZPIECZNEGO MONTAZU FLEXO-EXDROP

Montaz przeprowadzaé przy zamknigetym zaworze odcinajacym!

1.  Zainstaluj koncowke przewodu z gwintem zewnetrznym stosujgc materiaty uszczelniajgce dopuszczone do

stosowanego medium (z wytaczeniem gazow).

Koniec przewodu wyposazony w nakretke obrotowa zainstaluj uzywajgc dotgczonej uszczelki ptaskie;j.

3. W przypadku stosowania wersji z dwiema nakretkami ruchomymi, zastosowac sie do punktu 2. dla obu koncéw

przewodu.

4. Po zamontowaniu przewodu - sprawdz jego szczelnos¢ przeprowadzajac probe cisnieniowa.
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INFORMACJA TECHNICZNA - FLEXO-EXDROP m—

5. Instalacje szczelne nadajg sie do eksploatacji.
6. Upewnij sig, ze oba konce przewodu s3g trwale zamocowane do nieruchomych elementéw, i nie bedg wykonywaty

zadnych ruchow.

1. Przewdd nalezy instalowad, tak aby byt wygiety pod katem 180°.
Dtugosé przewodu i odlegtos¢ instalowanego urzadzenia od korncowki

rury instalacji, nalezy dobra¢ z uwzglednieniem promienia giecia

przewodu przytgczeniowego.

3. Nalezy unika¢ niedopuszczalnych odchylen giecia, wywotanych
sztywnymi odcinkami rur znajdujgcymi sie za elastycznym przewodem
przytgczeniowym. Nalezy zachowaé¢ minimalny/maksymalny promien

jego giecia.

2. tuki lub kolanka instalacyjne mogg zapobiega¢ zginaniu i skrecaniu 1
elastycznego przewodu. Nalezy sie upewni¢, iz tuki lub kolanka

instalacyjne sg dopuszczone do stosowania w instalacjach sanitarnych i

HVAC.

5. Kierunek ruchu i osi przewodéw przytgczeniowych powinien
zachodzi¢ w tym samym kierunku. Zapobiega to niebezpiecznym
naprezeniom wywotanym nadmiernym skrecaniem.

U

(©

4, tuki lub kolanka instalacyjne mogg zapobiegaé sinusoidalnemu
zginaniu i ekstremalnemu skrecaniu elastycznego przewodu.
~ ®
.J
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INFORMACJA TECHNICZNA - FLEXO-EXDROP

6. Zaginanie przewodu przytgczeniowego i kierunek ruchu musi
zachodzi¢ w pionie, dzieki temu mozna unikng¢ niebezpiecznego

skrecania przewodu.

7. Przewoéd przytgczeniowy nalezy chroni¢ przed samoistnymi ugieciami
i odksztatceniami, wywotanymi nieprawidtowymi punktami podparcia
znajdujgcymi  sie za przytagczem z obu koncéw przewodu
przytaczeniowego. W takich przypadkach do podparcia mozna uzy¢

rolki lub prowadnicy tancuchowe;j.

8. Przewdd przytgczeniowy musi wisie¢ swobodnie i powinien byc¢
zainstalowany tak, ze nie styka sie z niczym, nawet w sytuacji

maksymalnego wydtuzenia.

Minimalny promien giecia

—

DN 12 DN 20 DN 25 DN 32 DN 40 DN 50
1/2"x1/2” 1/2” x 3/4” 3/4” x 3/4” 1”x1” 1"/4 x1"1/4 1"1/2x111/2 2" x2"
27 mm 27 mm 37 mm 47 mm 63 mm 84 mm 105 mm

UWAGA!

Oba konce przewodu muszg by¢ trwale zamocowane do nieruchomych elementdéw instalacji, aby zniwelowac ruchy,
mogace spowodowac zmeczenie materiatu, a w konsekwencji - uszkodzenie produktu.

Zatgczone do przewodu przytagczeniowego uszczelki mozna uzyc tylko jeden raz.

Nakretka obrotowa przewodu moze byc tgczona tylko z ksztattkami z gtadkim ptaskim czotem. Stosowanie ksztattek
nieprzeznaczonych do uszczelniania uszczelka jest zabronione!!!

Nie nalezy nadmiernie zginac i skreca¢ przewodu przytgczeniowego.

Przewdd elastyczny nalezy usytuowac tak, aby nie byt nagrzewany przez zadne zewnetrzne zrédto ciepta.

Dtugos¢ przewodu nalezy dobrac tak, aby po zainstalowaniu zwisat bez naprezen w ksztatcie litery U.

Nie nalezy taczy¢ dwadch lub wiecej elastycznych przewododw przytgczeniowych ze sobg w celu zwiekszenia catkowitej
dtugosci przewodu.

Zbyt duza ilos¢ materiatow uszczelniajgcych na gwincie, moze doprowadzi¢ podczas montazu do pekniecia koncowki
mocujgcej przewodd przytgczeniowy do urzadzenia.

Przewdd nie moze by¢é mocowany do przegréd budowlanych.

W razie uszkodzenia uszczelki nalezy niezwtocznie ja wymieni¢ na uszczelke odpowiednig do stosowanego medium.
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INFORMACJA TECHNICZNA - FLEXO-EXDROP m—

o Jakiekolwiek zuzycie lub zniszczenie czesci przewodu obliguje do zmiany catego przewodu; modyfikacje jakiejkolwiek
czesci przewodu sg surowo zabronione!!

e  Czynniki robocze: woda, mieszanina wody z glikolem.

Upowazniony przedstawiciel producenta: Lechar Sp. z o.0. ul. Modularna 6 , 02-238 Warszawa.
Producent: Ayvaz N.

Zastrzega sfe prawo do wprowadzania ulepszer i modyfikacji opisanych produktow, a takZze odnoszacych sie do nich danych
technicznych w dowolnym czasie, bez wczesniejszego uprzedzenia. Odniesieniem sga zawsze instrukcje zataczane do
dostarczanych produktow, niniejszy dokument jest jedynie pomoca, w razie, gdyby instrukcje te okazaty sie zbyt schematyczne.
Ponadto producent nie ponosi odpowiedzialnosci za stosowanie produktow w sprzecznosci z istniejgcymi normami. Nasz dziat

techniczny pozostaje do Panstwa dyspozycji w sprawie wszelkich watpliwosci, problemow, wyjasnien.
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