INFORMACJA TECHNICZNA

KLAPA Z\WROTNA
MIEDZYKOLNIERZOWA ZE

SPREZYNOWYM DOCISKIEM
KOD: M6.620

LECHAR

SPECJALISCI 00 POLACZEN

OPIS

Stuzy do zabezpieczania przed cofaniem sie czynnika roboczego w rurociggu. M6.620 znajduje zastosowanie w instalacjach
chemicznych, przetwdrstwa spozywczego i do innych celdw przemystowych.

Przed zastosowaniem wyrobu w instalacji nalezy upewni¢ sig, ze dobrano wiasciwe uszczelnienie do stosowanego w
instalacji czynnika roboczego. Wykaz gazéw niebezpiecznych, gazéw niestwarzajacych zagrozenia, plyndw
niebezpiecznych oraz ptynéw niestwarzajacych zagrozenia, mozna znalez¢ w dyrektywach PED -2014/68/EU i 67/548/EEC.
Posiada atest PZH.

Spetnia wymagania dyrektywy
PED -2014/68/EU

CHARAKTERYSTYKA
Do przylaczy kotnierzowych PN 6, PN 10, PN 16, PN 25

Maksymalne cisnienie robocze 2,5 MPa (do DN 200); 1,6 MPa (DN 250)

Maksymalna temperatura robocza  -10°C + +100°C

Czynnik roboczy woda, 30% roztwér glikolu, olej, powietrze

Dopuszczalne pozycje instalacji pion / poziom
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WYKRES SPADKU CISNIENIA W ZALEZNOSCI OD TEMPERATURY
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INFORMACJA TECHNICZNA - KLAPA ZWROTNA MB.620 W

Kv [m3/h] 13 24 41 75 140 208 341 525 1093 1670

WYMIARY I BUDOWA

H1

o A AP
- - -
Korpus Stal nierdzewna AISI 316
Dysk Stal nierdzewna AlSI 316
Pierscienie uszczelniajace NBR *
Sprezyna Stal nierdzewna AlSI 302

* na zyczenie uszczelnienia VITON®, PTFE lub dysk ze stali nierdzewnej AISI 316 - szczegdly w specyfikacji materiatowej.
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INFORMACJA TECHNICZNA - KLAPA ZWROTNA MB.620 W

32 20 16 77 18 0,43

83,50 45
40 26,5 16 86,5 88,75 49 21 0,54
50 33 18,5 99 98,50 53 30 0,82
65 43 18,5 18 107 63 44 1,25
80 53 22 134 15 73 56 1,86
100 75 255 154 131 92 70 2,42
125 96 29 184 138 19 80 3,10
150 18 34,5 208 137 149 96 5,30
200 164 36 264 169 167 125 8,50
250 200 38 317 247 140 169 12,40

* wymiary podane w mm

POZOSTALE WYKONANIA

PN 6
stal stal stal 2,5 (DN 50 = PN 10
M6.620 nierdzewna nierdzewna nierdzewna NBR DN 200) -10 = +100 PN 16
AISI 316 AlISI 316 AISI 302 1,6 (DN 250) PN 25
ANSI 150
PN 6
stal stal stal 2,5 (DN 50 = PN 10
M6.622 nierdzewna nierdzewna nierdzewna Viton® DN 200) -10 = +150 PN 16
AlSI 316 AlSI 316 AlSI 302 1,6 (DN 250) PN 25
ANSI 150
PN 6
stal stal stal 2,5 (DN 50 + PN 10
M6.623 nierdzewna nierdzewna nierdzewna PTFE DN 200) -10 + +200 PN 16
AIS| 316 AlISI 316 AISI 302 1,6 (DN 250) PN 25
ANSI 150
PN 6
stal stal stal 2,5 (DN 50 + PN 10
M6.626 nierdzewna nierdzewna nierdzewna metal/metal DN 200) -10 + +350 PN 16
AIS| 316 AlISI 316 AISI 302 1,6 (DN 250) PN 25
ANSI 150
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INSTALACJA

1. Klape zwrotng miedzykotnierzowa nalezy zamontowal we wiasciwy sposéb, tj. musza by¢ zabezpieczone
mechanizmy wewnetrzne, a przed wykonaniem konserwacji lub kontroli musi istnie¢ mozliwosé¢ odtgczenia
przeptywu przez urzadzenie.

2. Przed instalacjg nalezy sie upewnic ze rury, armatura i czynnik nie naraza instalatora na poparzenie. W przypadku

stosowania czynnikéw agresywnych nalezy pamigta¢ o zmniejszeniu cisnienia w instalacji oraz jej opréznieniu.

Istotne jest aby pamietac, ze temperatury powyzej 50°C i ponizej 0°C moga powodowac obrazenia w przypadku

kontaktu z ciatem.

Klapa musi zosta¢ zamontowana zgodnie z kierunkiem przeptywu, oznaczonym strzatka na korpusie.

Nie spawa sie kotnierzy do rurociggu, po zamontowaniu zaworu na instalacji.

Do podnoszenia lub przenoszenia zaworu nalezy uzywac otworu ,O" (rys. ponizej).

IO BN

Kotnierze na instalacji nalezy zamontowac w taki sposéb, aby zostawi¢ miejsce pomiedzy nimi dla montowanego
zaworu. Nastepnie umiesci¢ 2 sruby w dolnych otworach kotnierzy i wstawi¢ klape umieszczajac 2 uchwyty
centrujace (rys. ponizej).

7. Dotozy¢ pozostate sruby, sprawdzi¢ czy zawoér jest prawidtowo ustawiony, a nastepnie dokreci¢ sruby na krzyz.

Armature zamontowana na rurociggu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami spowodowanymi:
° udarami i wibracjami wystepujacymi w miejscu zamontowania,
o naprezeniami rurociggdw lub wyposazenia (zaleca sie instalacje na cokole lub w uchwycie, w celu zabezpieczenia
przed naporem czynnika roboczego),
° zbyt wysokimi temperaturami czynnika i otoczenia,
e S$rodowiskiem korozyjnym,
° niekorzystnymi warunkami hydraulicznymi (tj. kawitacja, nagtym wzrostem cisnienia, uderzeniem hydraulicznym).

Po zamontowaniu armatury, rurociag nalezy przeptukac, celem usuniecia zanieczyszczen.

Zastrzega sie prawo do wprowadzania ulepszen i modlyfikacji opisanych produktow, a takze odnoszacych sie do nich danych
technicznych w dowolnym czasie, bez wczesniejszego uprzedzenia. Odniesieniem sa zawsze instrukcje zataczane do
dostarczanych produktow, niniejszy dokument jest jedynie pomoca, w razie, gdyby instrukcje te okazaty sie zbyt
schematyczne. Ponadto producent nie ponosi odpowiedzialnosci za stosowanie produktow w sprzecznosci z istniejacymi

normami. Nasz dziat techniczny pozostaje do Paristwa dyspozycji w sprawie wszelkich watpliwosci, problemow, wyjasnien.
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