Zastrzega sie prawo do wprowadzania ulepszen i modyfikacji opisanych produktéw, a takze odnoszgcych sie do nich danych

technicznych w dowolnym czasie, bez wcze$niejszego uprzedzenia. Odniesieniem sg zawsze instrukcje zatgczane do
dostarczanych produktéw, niniejszy dokument jest jedynie pomocg, w razie gdyby instrukcje te okazaty sie zbyt schematyczne.
Ponadto producent nie ponosi odpowiedzialnosci za stosowanie produktéw w sprzecznoéci z istniejgcymi normami. Nasz dziat
techniczny pozostaje do Panstwa dyspozycji w sprawie wszelkich watpliwosci, probleméw, wyjasnien.

LECHAR

od 1990 roku

INFORMACJA TECHNICZNA

ZAWOR MIESZAJACY
TROJDROGOWY “TRIMIX” |
CZTERODROGOWY
“QUATROMIX”

Art. 460M i art. 450M

MADE IN ITALY

Art. 450M

Opis

Zawory mieszajgce stosowane sg z reguly w instalacjach grzewczych.

Stuzg do proporcjonalnego mieszania czynnika roboczego powracajgcego z instalacji z czynnikiem zasilajgcym lub
mieszania czynnikow z dwu réznych zrédet. Umozliwiajg wykorzystanie jednofunkcyjnych kottéw grzewczych do
podgrzewania wody uzytkowej. Moga byé sterowane recznie lub wyposazone w naped elektryczny a wéwczas
wspotpracujg ze sterownikami typu: przetgczniki, termostaty, termostaty programowalne, centrale sterujace,

automatyka kotta lub wymiennika ciepta.

Charakterystyka
Przytacza: gwintowane GW zgodne z 1SO 228/1
Cisnienie nominalne: 1,0 MPa

Maksymalna temperatura robocza: +110°C

Czynniki robocze: woda
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Art. 460M — zawor tréjdrogowy

Wykres spadku ci$nienia
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Art. 460M — zawor tréjdrogowy

Wykres stopnia zmieszania czynnikow
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Art. 450M — zawér czterodrogowy

Wykres spadku ci$nienia
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Art. 450M — zawor czterodrogowy

Wykres stopnia zmieszania czynnikow
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Wymiary i budowa

ZAWOR TROJDROGOWY Art. 460M

Nr Opis Materiatl
1 Korpus Mosigdz CW617N
2 Mieszacz Mosigdz CW617N $
3 Pier$cien uszczelniajacy EPDM
4 Pier$cien uszczelniajacy EPDM
5 Sruba Stal Fe 316
6 Pokrywa korpusu Mosigdz CW617N
7 Pierscien zderzaka ABS h
8 Tabliczka ze skalg Aluminium
9 Pokretto ABS
10 Wkret Stal Fe 316
11 Wkret Stal Fe 316
¥
G 1/2” | 3/4” 1” 171/4
H 715 | 715 | 7115 74
L 80 80 82 85 "
Kv 2,5 6,0 12,0 | 18,0 R e ]
Kv - 4,0 8,0 15,0 /
waga | 650 700 840 | 1190
*wymiary [mm], Kv [m3/h], waga [gram]
ZAWOR CZTERODROGOWY Art. 450M 10
Nr Opis Materiat
1 Korpus Mosigdz CW617N 9
2 Mieszacz Mosigdz CW617N ik 3
3 | Pierscien uszczelniajgcy EPDM 8 e 4N 11
4 | Pierscien uszczelniajacy EPDM 7 .
5 Sruba Stal Fe 316 E H
6 Pokrywa korpusu Mosigdz CW617N 6
7 Pierscien zderzaka ABS 5
8 Tabliczka ze skalg Aluminium [—] e
9 Pokretio ABS 4—1] & i
10 Wkret Stal Fe 316 B = - sfls @ &
11 Whkret Stal Fe 316 p | \ | ;L
| =08
G 1/2” | 3/14” 1” 171/4 1 //
H 715 | 7115 | 715 74 ]
L 80 80 82 85
Kv 25 6,0 12,0 | 18,0
Kv - 4,0 8,0 15,0
waga 775 910 995 | 1290

*wymiary [mm], Kv [m3/h], waga [gram]
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LECHAR

Naped elektryczny do zaworéw mieszacych

Naped przeznaczony jest zarowno do zaworu tréj- jak i czterodroznego. Montaz napedu na zaworze sprowadza sie do
przykrecenia jednej $ruby ustalajgcej. Obrot sworznia zaworu ograniczony do 90° — gdy naped osigga dowolne z
potozen krancowych doptyw pradu jest odigczany. Mozliwe jest reczne sterowanie zaworem na ktérym zamontowano
naped elektryczny. Niewielkie wymiary zaréwno zaworéw jak i napedu pozwalajg na montaz w wiekszosci skrzynek
instalacyjnych.

Zasilanie 230V — 50 Hz
Moc 2,5W
Klasa ochronna Il (bez uziemienia)
Przewdd przytgczeniowy 1,5 m — 3x0,5 mm*
Kat obrotu 90° ograniczony elektrycznie
Moment obrotowy 5Nm
Czas obrotu 140 s
Temperatura zewnetrzna pracy 0°C + 50°C
Waga 400 g

PROCEDURA MONTAZU NAPEDU NA ZAWORZE

1. Zatozy¢ adapter C na sworzen zaworu A i przekreci¢ do potozenia krancowego, tak jak to jest zaznaczone na
tabliczce ze skala.
Wkreci¢ srube ustalajgcg B w jeden z otworéw na pokrywie zaworu.
Zatozy¢ naped D na adapter C, w razie potrzeby nalezy nieco obraca¢ napedem, tak aby sruba B weszla do
gniazda w napedzie.
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4. Ustawi¢ tabliczke E napedu tak, aby odpowiadata potozeniu tabliczki ze skalg zaworu A (Otwarte lub
Zamkniete).
Zatozy¢ dzwignie F uwzgledniajgc, ze powinna wskazywac skrajng lewag pozycje na tabliczce E.
Za pomoca Srubokretu nalezy przestawic¢ przetgcznik trybu sterowania napedu z pozycji A-automatyczny na
pozycje [I-reczny i obréci¢ dzwignig F o 90° od jednego potozenia skrajnego do drugiego. JEST BARDZO
WAZNE ABY WYKONAC PELEN OBROT O 90°.
Podtaczy¢ naped D do zrodta zasilania.

Przestawi¢ przetgcznik trybu pracy napedu z powrotem w pozycje A-automatyczny.

Instalacja

ZAWOR TROJDROGOWY Art. 460M

Podczas montazu nalezy uwzgledni¢ oznaczenie przytaczy zaworu. — Patrz na dolnej stronie korpusu. Po

zamontowaniu na rurociggu nalezy po odkreceniu wkretdw mocujgcych ustawi¢ wiasciwe potozenie pierscienia

zderzaka oraz tabliczki ze skala.

1 7ABLICZKA ZE SKALA e T 2
> 2 ZDERZAK
W zaleznosci od potrzeb istniejg cztery warianty (A,B,C,D) montazu zaworu w instalacji grzewczej.
POMPA
— i
POMPA
POLOZENIE ZDERZAKA q_
POt OZENIE ZDERZAKA
KOocCIot L KOCIOt
l___99]
STANDARD
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POt OZENIE ZDERZAKA

Kociot

u T

v
A
O
O

ZAWOR CZTERODROGOWY Art. 450M

Podczas montazu nalezy uwzgledni¢ oznaczenie przytaczy zaworu. — Patrz na dolnej stronie korpusu. Po

zamontowaniu na rurociggu nalezy po odkreceniu wkretéw mocujacych ustawi¢ wtasciwe potozenie tabliczki ze skala.

T T pe—Smba | 7asLiczra zE skaLa
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Zawory mieszajgce nalezy zamontowac¢ we wtasciwy sposéb, tj. muszg by¢ zabezpieczone mechanizmy wewnetrzne

a przed wykonaniem konserwacji lub kontroli musi istnie¢ mozliwos¢ odtgczenia przeptywu przez urzgdzenie.

Armature zamontowang na rurocigqu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami spowodowanymi:

- udarami i wibracjami wystepujgcymi w miejscu zamontowania,

- naprezeniami rurociagow lub wyposazenia (zaleca si¢ instalacji na cokole lub w uchwycie, w celu zabezpieczenia
przed naporem czynnika roboczego),

- zbyt wysokimi temperaturami czynnika i otoczenia,

- $rodowiskiem korozyjnym,

- niekorzystnymi warunkami hydraulicznymi (1j. kawitacja, nagtym wzrostem cisnienia, uderzeniem hydraulicznym).

Po zamontowaniu armatury, rurocigg nalezy przepukac, celem usuniecia zanieczyszczen.
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